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1. Część ogólna:

1.1 Nazwa zadania:

Zakup foteli do nowo tworzonego Kina „Diana” w Prudniku

1.2 Przedmiot specyfikacji technicznej:

Przedmiotem niniejszej szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są wymagania dotyczące wykonania i odbioru - dostawy i montażu foteli kinowych.

1.3 Zakres stosowania specyfikacji technicznej:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument  przetargowy  i kontraktowy  przy zleceniu i realizacji zadania wymienionego w punkcie 1.1

1.4 Zakres objęty specyfikacją techniczną:

- Dostawa i montaż foteli kinowych – 224 sztuki.
1.5 Informacja o terenie:

Planowane do wykonania dostawa i montaż zlokalizowane są na terenie miasta Prudnik. Teren  dostawy ma  zapewniony dojazd o nawierzchni utwardzonej.  Planowane do wykonania dostawa i montaż  nie  naruszają  interesów  osób trzecich.   

1.6  Organizacja:

Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaże Wykonawcy salę kinową wraz z  przyległym terenem i drogą dojazdową. 

Wykonawca zapewni sobie punkt poboru energii elektrycznej i wody.

Wykonawca dla potrzeb własnych i pracowników zatrudnionych na terenie prac  zabezpieczy pomieszczenia socjalne.

W uzgodnieniu z Zamawiającym w razie konieczności ustalone zostaną miejsca na składowanie: materiałów masowych i sprzętu.                                                                                                                                                     

1.7 Bezpieczeństwo i higiena pracy.

1.Teren prowadzenia prac należy odpowiednio zabezpieczyć i oznakować zgonie z przepisami prawa budowlanego. Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiązujących przepisów i  ochrony własności publicznej i prywatnej.  Zobowiązany  jest do  szczegółowego oznaczenia i  zabezpieczenia  instalacji i urządzeń energetycznych przed dostępem osób nieuprawnionych.

2. Wykonawca odpowiedzialny jest za szkody wyrządzone w trakcie prowadzenia prac, zobowiązany jest do natychmiastowego  powiadomienia  właściciela (inwestora) wraz z usunięciem szkody na własny koszt.

3. Odpowiedzialność za  przestrzeganie  przepisów bhp i przepisów  ochrony  p.pożarowej  w odniesieniu do prac stwarzających  zagrożenie dla  bezpieczeństwa  zdrowia  pracowników i osób trzecich w szczególności jest zobowiązany wykluczyć pracę personelu w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, a także zapewni wyposażenie w sprzęt i odzież ochronną konieczną dla zatrudnionego personelu.

1.8 Ochrona p.pożarowa.

Odpowiedzialność za  przestrzeganie  przepisów ochrony  p.pożarowej w odniesieniu do prac stwarzających  zagrożenie  dla  bezpieczeństwa  zdrowia  pracowników i  osób trzecich,  szczegółowego  oznaczenia  i  zabezpieczenia  urządzeń  gaśniczych  /gaśnice/,  wyznaczyć  strefy  niebezpieczne,  materiały  łatwopalne muszą być składowane w sposób zgodny z  obowiązującymi  przepisami  prawa  budowlanego i  zabezpieczone  przed dostępem osób postronnych. Wykonawca będzie stale utrzymywał  wyposażenie przeciwpożarowe w stanie  gotowości zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisów  bezpieczeństwa  przeciwpożarowego. Wykonawca będzie odpowiedzialny za  wszelkie straty spowodowane  pożarem będącym rezultatem realizacji robót albo spowodowanym przez personel Wykonawcy. 

1.9 Wymagania dotyczące ochrony środowiska.

Wykonawca  będzie  podejmował wszystkie niezbędne działania, aby stosować się do przepisów i  normatyw z zakresu ochrony środowiska na placu budowy i poza jego terenem.  Będzie unikał szkodliwych działań, szczególnie w zakresie zanieczyszczeń powietrza, wód gruntowych, nadmiernego hałasu i innych szkodliwych dla środowiska i otoczenia czynników spowodowanych działalnością przy wykonywaniu prac. Materiały z  rozbiórki odstawi do utylizacji i odwiezie na wysypisko miejskie.
2. Podstawowe dane techniczne fotela kinowego.
Zastosowane materiały muszą posiadać stosowne certyfikaty, aprobaty techniczne, znaki jakości, bezpieczeństwa i nieszkodliwości dla zdrowia i środowiska  naturalnego i  powinny być  wykonane z wymaganiami polskich przepisów budowlanych.
Wykonawca  zobowiązany  jest  do stosowania  jedynie takiego sprzętu i środków transportu,  które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót.

Wykonawca zobowiązany jest do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu wykonywania robót,  jak też  przy wykonywaniu  czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku materiałów.

 W miejscu wykonywania prac sprzęt nie może być udostępniony - obsługiwany  przez osoby nieuprawnione. Sprzęt elektryczny musi być sprawny i posiadać znak bezpieczeństwa. 

Podstawowe dane techniczne fotela kinowego:
1) Dostawa i montaż foteli na stałe przykręcanych do podłoża w ilości: 196 szt. 

2) Dostawa i montaż foteli z funkcją tzw. „szybkiego demontażu” w ilości: 28 szt.

Zabezpieczenia pożarowe dla foteli:

- oparcie i siedzisko – trudno-zapalne, profilowane z pianki PU, tkanina – trudno-zapalna 100% poliester, wykonane zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie. Materiały użyte do produkcji fotela  muszą być zgodne z obecnymi normami, przepisami i wymaganiami p-poż dotyczącymi kin.
Fotel kinowy o wymiarach: 
- Rozstaw osiowy w osi podłokietników 53 cm - wszystkie wymiary podano w tab.1 
- Wysokość fotela 98 - 105 cm
- Głębokość fotela po złożeniu 45 cm

- Maksymalne obciążenie min. od 150 kg

Materiały obiciowe o odporności na ścieranie min. 90000 cykli w skali Martindale'a.
Minimalne wymagania dotyczące przedmiotu zamówienia:

Nogi pierwszych i ostatnich foteli w rzędach powinny posiadać element tapicerowany od podłokietnika do połowy struktury wsporczej fotela oraz podłokietniki z polipropylenu o szerokości 5-7cm i długości nie krótszej niż 20cm. Podłokietniki maja być wkomponowane są w zewnętrzne boki fotela oraz modelowane w 3D i wykonane z polipropylenu. Wewnętrzne fotele posiadają podłokietniki tego samego kształtu, które przymocowane są do stalowej konstrukcji wsporczej/nogi fotela.
Fotele osadzone są na stalowych środkowych konstrukcjach wsporczych/nogach, wykonanych z profili stalowych  o wymiarach: min. 80x40x2 mm ze stali walcowanej na zimno. Profile połączone są ciągłym niewidocznym spawem do mocowanych dwu punktowo do podłoża tłoczonych podstaw. Podstawy ze stali o wymiarach nie większych niż 360x80x30 mm nie mają widocznych elementów spawanych. Całość malowana proszkowo farbą epoksydową, powłoka o grubości min. 80 micronów.

Osłona oparcia wykonana z polipropylenu stanowi konstrukcję nośną fotela, w którą wkomponowana jest tapicerowana wylewana do formy na szkielecie stalowym pianka poliuretanowa (nie dopuszcza się pianek ciętych) o gęstości min. 57kg/m3 i grubości nie mniejszej niż 4 cm. Osłona profilowana w 3D zasłania częściowo boki pianki oparcia w celu zabezpieczenia tylnych krawędzi przed deformacją i uszkodzeniem. Kształt góry poliporpylenowej osłony oparcia fotela jest zaokrąglony i nie posiada płaskiej powierzchni na górze, pozwalala to na poprawę widoczności z tylnych rzędów widowni między fotelami. 

Pianka siedziska o grubości nie mniejszej niż 10 cm i gęstości min. 60kg/m3 wylewana na szkielecie stalowym wkomponowana w osłonę siedziska wykonaną z polipropylenu. Stalowa struktura wewnętrzna siedziska i oparcia wykonana ze stali walcowanej na zimno oraz sprężyn metalowych o grubości 3mm spinających poprzecznie konstrukcję. 
W osłonie oparcia zainstalować numerację miejsc mocowaną na wcisk wykonaną z czarnego poliporpylenu.

System podtrzymywania osi obsługującej mechanizm składania wykonany jest z polipropylenu, dzięki czemu jest bezobsługowy i nie wymaga konserwacji. Siedzisko składa się automatycznie, a bezawaryjność zapewnia mu zastosowanie dwóch niezależnych sprężyn. Sprężynowy mechanizm podnoszenia siedziska jest zintegrowany z polipropylenową osłoną siedziska: system dwóch sprężyn oraz samosmarowanych łożysk zapewniających ciche i delikatne automatyczne podnoszenie siedziska. 
Sposób wymiany siedziska bez konieczności demontażu całego rzędu czy struktur wsporczych. 

Tkanina obiciowa oparcia i siedziska o parametrach ścieralności min. 90000 cykli. Fotel posiada certyfikaty w zakresie palności zgodnie z normą EN1021-1 i EN1021-2, wydzielania toksycznych produktów rozkładu i spalania zgodnie z PN-B-02855:1998, wytrzymałości zgodnie z EN-12727 na poziomie 4 intensywnym, najwyższa klasa wytrzymałości oraz atest higieniczny wydany przez PZH.  

Kolor  tapicerki, rodzaj i rozmieszczenie numeracji miejsc i rzędów pozostaje do uzgodnienia na etapie realizacji.

Fotele posiadające możliwość, szybkiego demontażu:
Fotele powinny posiadać możliwość dodatkowego wyposażenia gwarantującego łatwy demontażu oraz transportu zestawu krzeseł. Należy zastosować wspornik wykonany z profilu stalowego, zamkniętego, kwadratowego min. 20x20x2mm przykręconego do podkonstrukcji metalowej pod oparciem i podłokietnikami krzesła za pomocą wkrętów samowiercących oraz zastosowaniu adekwatnego do występującego podłoża systemu kotwiącego - w przypadku powierzchni betonowych należy zastosować  - tuleja z gwintem metrycznym M8, wklejana przy użyciu masy chemicznej oraz śrub M8x80

Uwaga: W przypadku zdemontowania fotela w nawierzchni posadzki nie może wystawać żaden element.
Wraz z ofertą należy dostarczyć wzornik tapicerek.

Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne. Obowiązek udowodnienia równoważności spoczywa na oferującym poprzez przedstawienie modelu proponowanego fotela oraz wzornik tapicerek, atestów i certyfikatów.

Przed podpisaniem umowy wykonawca winien dostarczyć następujące atesty:

· Trudno – zapalności według obowiązujacych norm i przepisów
· toksyczności wegług obowiązujacych norm i przepisów
· wytrzymałości i bezpieczeństwa rozwiązań konstrukcyjnych oferowanych foteli wegług obowiązujacych norm i przepisów
· atest higieniczny oferowanych foteli wydany przez PZH

· badania akustyczne według obowiązujacych norm i przepisów
Tab.1 ZESTAWIENIE FOTELI W POSZCZEGÓLNYCH RZĘDACH OD STRONY SCENY:

	Rząd Nr


	Ilość foteli w rzędzie
	Szerokość fotela
	Ilość foteli * szerokość fotela
	Całkowita długość wszystkich foteli


	Uwagi

	Rząd 1  
	13 foteli
	53 cm
	13 * 53cm
	689 cm
	Fotele z funkcją szybkiego demontażu

	Rząd 2  
	15 foteli
	53 cm
	15 * 53cm
	795 cm
	Fotele z funkcją szybkiego demontażu

	Rząd 3  
	16 foteli
	53 cm
	16 * 53cm
	848 cm
	

	Rząd 4  
	15 foteli
	53 cm
	15 * 53cm
	795 cm
	

	Rząd 5  
	16 foteli
	53 cm
	16 * 53cm
	848 cm
	

	Rząd 6  
	15 foteli
	53 cm
	15 * 53cm
	795 cm
	

	Rząd 7  
	16 foteli
	53 cm
	16 * 53cm
	848 cm
	

	Rząd 8  
	15 foteli
	53 cm
	15 * 53cm
	795 cm
	

	Rząd 9  
	16 foteli
	53 cm
	16 * 53cm
	848 cm
	

	Rząd 10  
	15 foteli
	53 cm
	15 * 53cm
	795 cm
	

	Rząd 11  
	16 foteli
	53 cm
	16 * 53cm
	848 cm
	

	Rząd 12  
	15 foteli
	53 cm
	15 * 53cm
	795 cm
	

	Rząd 13  
	7 foteli
	53 cm
	7 * 53cm
	371 cm
	

	Rząd 14  
	7 foteli
	53 cm
	7 * 53cm
	371 cm
	

	Rząd 15  
	7 foteli
	53 cm
	7 * 53cm
	371 cm
	

	Rząd 16  
	7 foteli
	53 cm
	7 * 53cm
	371 cm
	

	Rząd 17  
	9 foteli
	53 cm
	9 * 53cm
	477 cm
	

	Rząd 18  
	1 fotel
	53-55 cm
	1 * 53-55cm
	53 - 55cm
	

	Rząd 19  
	1 fotel
	53-55 cm
	1 * 53-55cm
	53 - 55cm
	

	Rząd 20  
	1 fotel
	53-55 cm
	1 * 53-55cm
	53 - 55cm
	

	Rząd 21  
	1 fotel
	53-55 cm
	1 * 53-55cm
	53 - 55cm
	

	Głębokość złożonego fotela – dotyczy wszystkich w/w foteli - 45cm 



	Razem foteli  224 szt




Wizualizacja fotelu:

[image: image1.png]



3. Transport

Materiały i wyroby do wykonania zadania, należy przewozić w oryginalnych opakowaniach w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem mechanicznym, zniszczeniem, zabrudzeniem chemicznym, określonym w instrukcji transportowania opracowanej przez Producenta, którą powinien otrzymać odbiorca wyrobów.

W czasie transportu,  załadunku  i wyładunku oraz składowania urządzeń należy  przestrzegać zaleceń wytwórców  w szczególności:  transportowane materiały zabezpieczyć  przed przesuwaniem się wewnątrz ładowni i zgnieceniem.  

Składowanie w pozycji zalecanej przez Producenta.
4. Zakres umowy obejmuje:

- Dostawę i montaż foteli kinowych – specyfikacja zgodnie z punktem 2.     

5. Warunki BHP

Od daty przekazania obiektu sali kinowej /frontu robót/, aż do dnia odbioru technicznego na Wykonawcy spoczywa obowiązek przestrzegania: warunków bezpieczeństwa  i ochrony pracy, ochrony p.pożarowej i planu BIOZ.

Prace należy prowadzić w sposób jak najmniej uciążliwy dla właścicieli działek sąsiednich.

W odniesieniu do prac stwarzających zagrożenie dla bezpieczeństwa zdrowia        pracowników i osób trzecich należy wyznaczyć strefy niebezpieczne, materiały łatwopalne muszą być składowane w sposób zgodny z obowiązującymi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób postronnych.

Teren prowadzenia prac należy zabezpieczyć i oznakować zgodnie Z przepisami Prawa budowlanego, Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę prac, wszelkich materiałów składowanych oraz urządzeń i sprzętu używanych do prac od dnia rozpoczęcia do daty zakończenia prac.     

Zabezpieczenia osób trzecich.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiązujących przepisów oraz powinien zapewnić ochronę własności publicznej i prywatnej. Istniejące w terenie elementy naziemne i urządzenia zabezpieczy przed uszkodzeniem, a także do natychmiast powiadomi Zamawiającego lub właściciela – jeśli zostaną przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji prac.

Wymagania dotyczące ochrony środowiska.

Wykonawca będzie podejmował wszystkie niezbędne działania, aby stosować się do przepisów i normatywów z zakresu ochrony środowiska. Będzie unikał szkodliwych działań, szczególnie w zakresie zanieczyszczeń powietrza, wód gruntowych, nadmiernego hałasu i innych szkodliwych dla środowiska, które powinny być przestrzegane przez Wykonawcę, wynikające z rodzaju prac szczególnie szkodliwych dla środowiska.

6. Kontrola jakości 
Badania kontrolne obejmują: dostawę i prace montażowe
- sprawdzenie  zgodności  wykonanych prac z  wymaganiami Zamawiającego  z  dokumentami przetargowymi,                                                                                                                              - sprawdzenie  zgodności zastosowanych materiałów z  wymaganiami  Zamawiającego  z  dokumentami  przetargowymi, 

- kontrolę ewentualnych wad fabrycznych, różnic kolorystycznych czy innych widocznych usterek,

- kontrolę stopnia połysku i gładkość powierzchni,                                                                                                                                           

- kontrolę odporności na ścieranie i zarysowania, 
7. Odbiór dostawy i prac montażowych
Rodzaje odbiorów prac                                                                                                                                                     - odbiór częściowy /w przypadku uzgodnienia w zawartej umowie/,

- odbiór ostateczny (końcowy),                                                                                                                            - odbiór pogwarancyjny ( min. …. miesięcy) 

8. Dokumentacja powykonawcza:                                                                                                                                               - protokóły odbioru;                                                                                                                                    - deklaracje zgodności, certyfikaty, aprobaty

9. Podstawa płatności                                                                                                                                        Zgodnie z postanowieniami uzgodnionymi w umowie.

