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1. Ogolny opis

Przedmiotem opracowania jest projekt budowy schopléeinoszonych, prowagizych z
ptyty boiska na taras widokowy w hali sportowejyptdicy tuczniczej 1 w Prudniku.
Konstrukcja schodow metalowa, zabezpieczona anbyigmie za pomagcpowitok malarskich.
Schody leda polaczone z silnikiem za pomgdinek stalowych. Dziki temu kzdzie mana je
unost ponad poziom terenu. W sktad projektu wchodzig¢akspornik, na ktérymdala sie
opieraly schody po podniesieniu.

2. Ekspertyza stanu technicznego

Hala stalowa, posadowiona na studniachgqaenie rygli ze stupami sztywne, stupy i rygle
blachownicowe. Hala jest obiektem jednonawowym.pgRgas¢ nawy — 25m. Wysokad od
posadzki do pasa dolnego rygli dachowych — 8,5mzsRav ram — 6m. Tarasy ptytami
zelbetowymi opartymi na belkach stalowych. Konstjakabiektu nie wykazuje oznak
przechzenia — nie stwierdzono nadmiernych ¢égani rys.

2.1. Stan techniczny hali oraz ocena przydatr$oi do nowo-projektowanej funkcji

Stan obiektu dobry. Nie wystpuja w hali nadmierne ugcia elementow, nie stwierdzono
zarysowa ani odspojenia otuliny. Konstrukcjgdrie w stanie bezpiecznie przesti®bchzenia
Zwigzane z projektowym przedsizi¢ciem.

3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji metalowj

3.1. Przygotowanie powierzchni

* Powierzchnia konstrukcji powinna ®pczyszczona metgdstrumieniowoscierng do
stopnia czyst&ei Sa 2¥2 zgodnie z PN-ISO 8501-1.

* Powierzchnia do zabezpieczenia powinné bgzyszczondcierniwem ostrogtnym. Ostre
krawedzie powinny by sfazowane lub wyokglone promieniem 2-3 mm. Rgkenia
spawane powinny léyciagte, bez poréw, oczyszczone z odpryskéw pospavaloica
nastpnie wyréwnane przez oszlifowanie. Przed obgostkumieniowoscierrg
powierzchnia stali powinna byumyta wod pod cénieniem i wysuszona.

* Bezpdrednio przed malowaniem pod®naley odpylic.

* Wymagany stopie chropowatéci powierzchni wg PN-EN ISO 8503 - zgodny z wzonce
drobnoziarnistym G.

* Nie p&niej niz po uptywie 4 godzin od zakozenia oczyszczania powierzchni rigle
nanieé¢ pierwsz warstwe farby do gruntowania.

3.2. Skiad powtoki malarskiej

Farba epoksydowa do gruntowania, griéopowtoki 100 mikronow
Farba poliuretanowa nawierzchniowa - gridpokrycia 50 mikronéw

3.3. Warunki wykonania rob6t malarskich

* Aby zapobiec kondensacji wilgoci temperatura podazgkonywania prac malarskich
powinna by co najmniej o 3°C wisza od temperatury punktu rosy.

* Podczas wykonywania robot najekontrolowa warunki klimatyczne, sposob naktadania
wyrobu malarskiego, kolejsé naktadania warstw oraz okres czasu do naktadaegniych
warstw.

* Proces aplikacji systemu malarskiego powinien geggh scisle wg wytycznych
producenta wyrobow.

* Farby powinny by nanoszoneguizlem lub natryskiem bezpowietrznym.

+ Swiezo wykonane powtoki powinny ldychronione przed wilgogii zapyleniem.
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3.4.

3.5.

Powierzchnia do malowania powinnatsucha i czysta, zaréwno przy naktadaniu farby do
gruntowania, jak i nagpnych.

Poszczegoblne warstwy pokrycia malarskiego powinytyrtanoszone rownomiernie.
Warstwa gruntowa powinna catkowicie pokryieaty profil chropowatgci powierzchni.
Krawedzie, naraga, pohczenia spawane ordmibowe naley wstpnie pomalowé pedzlem.
Farby powinny posiadawiadectwa badg aktualny termin wanosci oraz oryginalne i
szczelnie zamkgte opakowania.

Kazda dostarczona partia farby powinna postadieklaracy zgodndci z PN lub Aprobat
Techniczn.

Kontrola powtoki malarskiej

Kontrola wykonania powtok powinna obejmoéva

Przygotowanie powierzchni- stopiezystaci przez porownanie z wzorcem zgodnie z PN-
ISO 8501-1

Kontrola stopnia chropowato powierzchni po oczyszczaniu strumienioggeernym przez
poréwnanie z wzorcem zgodnie z PN-EN ISO 8503-2

Pomiary grubéci suchej powtoki - natey wykonywa po petnym utwardzeniu powtoki.
Wynik sredni nie powinien by/nizszy od wartéci specyfikowanej. Wyniki pomiarow
powinny spetnid wymaog aby 80 % wynikow wykazywato wastonie nizsz od wartgci
specyfikowanej, a najwygj 20% pomiarow mge mie wartags¢ co najmniej 80% wartei
specyfikowanej. Wynik maksymalny nie powinien pnasza trzykrotnej grubéci
specyfikowanej.

Ocere wizualm pokrycia — niedopuszczalng wady powierzchniowe takie jak:
niedomalowania, zacieki, zmarszczenia, krategghprze, odstawanie powtoki, powtoka
wykazupca przylep, wgcenia ciat obcych w powtoce. Defekty w powtoce pamyi by¢
usuwane na bigco.

Warunki BHP

Farby wchodzce w sktad systemu malarskiego zawigsgkodliwe dla zdrowia i palne
substancje, ktore wydzietgsic podczas aplikacji farb i schytia powtok.

Nalezy stosowa sie do uwag zawartych w Kartach Charakterystyki Sutigia
Niebezpiecznej.

Nalezy unikat wdychania par i mglty wyrobéw oraz kontaktu z enzaskon.

Prace malarskie nalg wykonywa przy dobrej wentylacji.

W rejonie wykonywanych prac naewprowadz¢ zakaz stosowania otwartego ognia i
narzdzi powodugcych iskrzenie.

Materiaty malarskie naly przechowywa w szczelnie zamketych naczyniach.

Do wykonywania robot naky dopuci¢c osoby przeszkolone w zakresie bezpiésiaga i
higieny pracy, wypos@ne w odzie ochronn i ochrony osobiste. Pracownikom naje
zapewné niezlednesrodki ochrony indywidualnej.

Przy pracach zywicami epoksydowymi nie wolno zatrudbiasob sktonnych do uczuie
Stanowiska pracy wyposga: w podgczny sprzt gasniczy.

4. Zatozenia konstrukcyjne
Projektowane zmiany nie wptywgyv sposoéb istotny na warunki posadowienia obiektéw.

* Przygto drug; kategor¢ geotechniczag

* Przygta kategoria projektowanego okrestytkowania — 4 (orientacyjny okres
uzytkowania 50 lat)

* Przygta klasa konsekwencji zniszczenia — CC2 - pegteeizagraeniezycia
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* Przyjta klasa niezawodioi konstrukcji — RC2 - wspoétczynnik do oddziatyiwis=1,0

*  Przygty poziom nadzoru przy projektowaniu — DSL2 — ndmganadzor — sprawdzenie
zgodne z procedurami jednostki projektowe]

* Przyjgty poziom inspekcji w trakcie wykonanie — IL2 — n@lna inspekcja — zgodnie z
procedurami jednostki wykonawczej.

- Beton C30/37 (B37)
. Stal A-llIN

5. Zestawienie obcizen
5.1. State

Jedynym obaizeniem statym dla projektowanej konstrukcji silogdxe jej cezar wkasny.
5.2. Zmienne

5.2.1. Obcazenie wytkowe
Przyjeto (wg PN-EN 1991-1 2004)

q=6kPa
y=15



6. Schematy statyczne i podstawowe wyniki oblicae

PRETY UKLADU:

Typy pr etow: 00 - sztyw.-sztyw.; 01 - sztyw.-przegub;
10 - przegub-sztyw.; 11 - prz egub-przegub
22 -ci egno
Pret: Typ: A: B: Lx[m]: Ly[m]: L[m]: Red.EJ: Przekréj:
1 00 1 2 4,750 3,020 5,629 1,000 1U 200

OBCIAZENIA: Skala 1:100

22 RANN

0,200
1
0,200
OBCIAZENIA: ([kN],[KNm],[kN/m])
Pret: Rodzaj: K at:  P1(Tg): P2(Td): a[m]: b[m]:
Grupa: A "u zytkowe" Zmienne d=1,50
1 Liniowe 0,0 3,600 3,600 0,00 5,63
Grupa: B "state" Zmienne dg=1,35
1 Liniowe 0,0 0,200 0,200 0,00 5,63

OBCIAZENIOWE WSPOL. BEZPIECZ.:

Grupa: Znaczenie: yd: d:
Ciezar wth 1,10
A-"u zytkowe" Zmienne 1 1,00 1,50
B -"state" Zmienne 1 1 ,00 1,35

MOMENTY: Skala 1:100

19,879



TNACE: Skala 1:100

NORMALNE: Skala 1:100

8,982

-8,982

SitY PRZEKROJOWE: T.drz edu
Obci gzenia obl.: Ci ezar whL.+AB
Pret: x/L: x[m]: M[KNm]: QI[KNI: N[KN]:
1 0,00 0,000 0,000 14,127 -8,982
0,50 2,814 19,879* -0,000 0,000
1,00 5,629 -0,000 -14,127 8,982
* = Warto 5ci ekstremalne



